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Descargar el programa 

Repetier Host es un programa Open Source, es decir, es un 
programa completamente gratuito y disponible para todos los 
usuarios. 

 

Para descargarlo no hace falta más que acceder a su WEB y 
seleccionar la versión que queramos (normalmente la ultima) 

http://www.repetier.com/download/


Utilidades del programa 

¿Para que sirve este software? 

 

  Conectando la impresora al computador y usando este software se 
puede: 

•  Controlar los movimientos y temperaturas de la impresora desde el 
computador. 

•  Visualizar, en un gráfico, las temperaturas así como la potencia 
consumida. 

•  Distribuir los objetos a imprimir en la plataforma de la impresora. 

•  Generar los G-Code a usar, o importarlos desde fuera, y ejecutarlos 
desde el computador. 

•  Ver en el monitor, en tiempo real, el estado de la impresión 

•  Guardar, recuperar o ejecutar archivos de la tarjeta SD. 



Conectar la impresora 

En la opción de Config. Impresora seleccionar en puerto (COM) 
al que esta conectada la impresora y la velocidad de transmisión 
de datos. 





Conectar la impresora 

Indicar el nº de extrusores y modificamos las temperaturas por 
defecto: 

• PLA: 185ºC y 55ºC 

• ABS: 235ºC y 95ºC 





Conectar la impresora 

Indicar el tipo de impresora y las dimensiones del área de 
impresión. 





Controlar la impresora 

En esta pestaña se controlan los ejes y las temperaturas de la 
impresora: 

• Control de ejes: Se mueven los ejes X, Y y Z por separado y 
permiten hacer “Home” de cada uno de ellos. 

• Control del extrusor: Se controla la temperatura del extrusor 
seleccionado (si hay más de uno) y el movimiento de este. 

• Control plataforma: Se controla la temperatura de la 
plataforma. 

También se puede controlar el “feedrate” (Velocidad de impresión 
en % sobre la establecida) y el “Flowrate” (Cantidad de hilo 
extruido en % sobre el establecido) 





Importar .STL 

• Se puede añadir un STL clickando en Añadir Objeto” 

 

• Con el botón derecho se puede desplazar por el área de 
impresión y con el izquierdo se mueve el área de impresión. 

 

• Se modifica el tamaño o la posición del objeto en el cuadro 
superior  

 

Nota: El objeto tiene que estar siempre apoyado en la base. 

Una vez modificado el objeto se puede 

guardar como STL o general el G-Code con el 

Slic3r con los botones de la parte superior. 

 









Generar G-Code 

Para generar el G-Code de los objetos dispuestos en la 
plataforma existen dos programas posibles: 

• Slic3r 

• Skeinforge 

 

Ambos programas generan el G-Code según la configuración 
seleccionada. El botón “Configurar” sirve para modificar esas 
configuraciones. 

 

Por ultimo, pulsar “Slice con Slic3r” para generar el G-Code. 
NOTA IMPORTANTE: Para que surjan efecto 

las modificaciones hay que guardarlas en una 

configuración y luego seleccionarla. 

 







Importar G-Code 

Para importar un G-Code ya generado hay que hacer click en 
“Archivo” y darle a “Abrir”. 

 

Una vez importado (o generado en el mismo programa) se puede 
editar manualmente o guardar en una carpeta exterior. 

 

Las primeras líneas del código suelen indicar los parámetros más importantes del  
G-Code. 



Guardar Código G 





Imprimir 

Si ya se tiene un G-Code listo se puede iniciar la impresión 
pulsando “Imprimir trabajo” 

También se puede gestionar los archivos guardados en la SD 
mediante el botón “Tarjeta SD” 



Imprimir 

Una vez comenzada la impresión se puede pausar (y luego 
reanudar) o parar del todo en los botones superiores. 

 

También se puede modificar en tiempo real la velocidad de 
impresión o el multiplicador de extrusión (Feedrate y Flowrate 
respectivamente) 

En la ventana se muestra la evolución de la impresión dibujando en azul el hilo 
depositado ya frio y en tonos más rojos el hilo que se va depositando y que aun 
esta caliente. 



Imprimir 

En la pestaña de curva de temperatura se muestran dos gráficos: 

 

• El superior muestra los niveles de temperatura indicados y los 
reales en tiempo. 

 

• El inferior muestra la potencia calorífica consumida a lo largo 
del tiempo. 





Registro 

 

En la parte inferior de la pantalla esta el registro. Se puede activar 
o desactivar mediante el botón “Ver registro”. 

Aquí se guardan todos los comandos que el software genera, 
incluidas las ordenes que manda a la impresora (En una impresión 
se puede ver en tiempo real que ordenes va ejecutando la 
impresora) 

Se puede seleccionar que tipo de mensajes aparecen en el 
registro. 



Gracias 


