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Método de fundicion a la Jibia

El método de fundicidon que vamos a trabajar consiste en utilizar un hueso de Jibia (sepia) como molde para fundir. Este proceso
nos ofrece una sola pieza y se clasifica dentro de los llamados de molde perdido.

Los huesos de las jibias son duros y poseen la caracteristica particular de ser muy resistentes a las altas temperaturas y a la vez
ser de facil tallado y moldeables por presidon, es por esto que relnen unas excelentes propiedades para realizar la fundicién de
pequefios objetos.

Deberemos tallar un bebedero por
el cual vertiremos el metal fundido
y ataremos fuertemente ambas

caras para que no tengamos fugas.

Los objetos que vamos a reproducir debemos tener en cuenta que deberdn ser de pequefias dimensiones, el material original
duro para poder presionarlo bien sobre la jibia y a ser posible sin muchos huecos ni recovecos que puedan ocasionar burbujas de
aire en el interior de la jibia cuando se vierta el metal fundido.

Materiales necesarios para preparacion de la jibia Materiales necesarios para el proceso de fundicion
- libia - Recipiente metdlico o lata grande
- Segueta - Escayola
- Lijas de papel de grano fino - Crisol y porta crisol
- Hilo de atar para soldar - Soplete de boca ancha (fundicion con soplete)
- Gubias o utensilios para tallar - Horno eléctrico (fundicion con horno eléctrico)
- Metal para fundir - Removedor de grafito (fundicién con horno eléctrico)

Consideraciones previas:

e Los huesos de las jibias deben ser revisados atentamente para descartar que tengan alguna fisura o grieta ya que esto
puede provocar una pérdida en el momento de la fundicién y por consiguiente una malformacion en la pieza. Debemos
descartarlas o evitarlas.

e  Para evitar alguna equivocacion a la hora de casar o juntar ambas partes de la jibia en la fase de cierre y atado, debemos
hacer unas marcas indicativas de posicion.

e Encaso de que el modelo a reproducir sea grande o complejo en su forma, deberiamos afiadir en nuestro molde unas
salidas de aire a modo de bebederos finos, por donde pueda salir el aire debido a la presién por la entrada del metal
fundido.

e No debemos olvidar que el hueso de jibia tiene una textura caracteristica que debemos tener en cuenta se imprimira en
nuestro modelo.



